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ABSTRAK 

Perancangan Alat Pengaduk Adonan Kue Kapasitas 15 kg 

Bagas Agung Dwi Saputra 

Penelitian pembuatan alat pengaduk adonan kue kapasitas 15 kg diperuntukan sebagai alternatif 

pembuatan adonan kue pada saat terjadinya peningkatan jumlah pesanan. Teknologi yang 

digunakan untuk pembuatan alat ini menggunakan motor listrik dengan kecepatan 1500 rpm dan 

daya 150 watt. Motor listrik ini akan menghasilkan daya untuk memutarkan pulley dan putaran 

tersebut akan diteruskan v-belt ke pulley pada as pengaduk sehingga terjadi penurunan kecepatan 

menjadi 150 rpm, pulley pada as pengaduk ini berfungsi untuk mengaduk bahan-bahan adonan 

yang akan dibuat. As pengaduk yang dirancang menggunakan material stainless steel food grade 

304.Untuk kapasitas dari wadah pengaduk ini berkapasitas 22 liter, kapasitas yang besar ini 

bertujuan agar pada saat proses pengadukan dimulai bahan-bahan adonan menempel pada dinding 

wadah dan tidak terpental keluar dari wadah. Perancangan alat ini dilengkapi dengan tombol 

emergency stop yang bertujuan untuk memutus arus listrik pada saat alat mengalami masalah. 

Hasil penelitian mendapatkan bahwa alat pengaduk adonan kue kepasitas 15 kg sudah dibuat dan 

hasil pengujian menunjukkan untuk membuat adonan kue sampai bahan-bahan tercampur dengan 

rata sebanyak 15 kg memerlukan waktu selama 7 menit 48 detik.   

Kata kunci: adonan kue, pengaduk, stainless steel food grade 304 

Design of a Cake Dough Mixer With a Capacity of 15 kg 

Bagas Agung Dwi Saputra 

Research on the manufacture of a 15 kg capacity cake dough mixer is intended as an alternative to 

making cake dough when there is an increase in the number of orders. The technology used to 

make this tool uses an electric motor with a speed of 1500 rpm and 150 watts of power. This 

electric motor will generate power to rotate the pulley and the rotation will be forwarded by the v-

belt to the pulley on the stirring axle so that there is a decrease in speed to 150 rpm, the pulley on 

the stirring axle serves to stir the dough ingredients to be made. For the capacity of this stirring 

container with a capacity of 22 liters, this large capacity aims so that when the stirring process 

begins the dough ingredients stick to the walls of the container and do not bounce out of the 

container. The design of this tool is equipped with an emergency stop button which aims to cut off 

the electric current when the tool has a problem. The results of the study found that a 15 kg 

capacity cake dough mixer has been made and the test results show that to make cake dough until 

the ingredients are evenly mixed as much as 15 kg takes 7 minutes 48 seconds. 

Keywords: cake dough, mixer, stainless steel food grade 304 
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ABSTRAK 

 
Perancangan Alat Penukar Kalor Tipe Shell dan Tube untuk Pirolisis 

Sampah Plastik 

Rahmat Maulana Supoyo 

 
Dampak berkembangnya industri yang semakin cepat pastinya memerlukan energi yang semakin 

meningkat dan membutuhkan suatu alat untuk mengurangi besarnya energi tersebut. Biasanya alat 

tersebut bernama alat penukar kalor yang digunakan untuk mengubah fluida panas menjadi fluida 

dingin berdasarkan jenis alatnya yaitu shell dan tube. untuk mengurangi potensi limbah sampah 

plastik yang semakin meningkat dengan cara pirolisis yaitu material sampah jenis polipropilene 

yang dibakar didalam sebuah tabung kemudian uap gas masuk kedalam alat penukar kalor dan 

terjadi proses kondensasi perubahan wujud gas menjadi minyak. Alat penukar kalor tipe shell dan 

tube yang telah dirancang memiliki dimensi yaitu panjang alat penukar kalor (𝐿) adalah 120 𝑐𝑚, 

panjang pipa (𝐿𝑡) adalah 122 𝑐𝑚, diameter dalam shell (𝐷i) adalah 20 𝑐𝑚, diameter luar shell 

(𝐷𝑜) adalah 30 𝑐𝑚, diameter dalam tube (𝐷i 𝑡) adalah 2,2 𝑐𝑚 dan diameter luar tube   (𝐷𝑜 𝑡) 

adalah 2,54 𝑐𝑚. Nilai log mean temperatur difference didapatkan dari 𝑇ℎ(i𝑛) = 214,9 °𝐶, 𝑇ℎ(𝑜𝑢𝑡) 

= 63,8°𝐶 dan 𝑇𝑐(i𝑛) = 29,1°𝐶, 𝑇𝑐(𝑜𝑢𝑡) = 36,5°𝐶 dengan hasil perhitungan yaitu 110,41°𝐶. Untuk 

jenis sampah plastik yang digunakan adalah polipropilene (PP) sebanyak 4 𝑘𝑔. 

 

Kata Kunci : Alat penukar kalor shell dan tube, pirolisis, Log mean temperatur difference 

 

Design of a Shell and Tube Type Heat Exchanger for Pyrolysis of Plastic Waste 

 
Rahmat Maulana Supoyo 

 
The impact of industrial development that is getting faster certainly requires increasing energy 

and requires a tool to reduce the amount of energy. Usually the tool is called a heat exchanger 

which is used to convert hot fluids into cold fluids based on the type of tool, namely shell and tube. 

To reduce the potential for increasing plastic waste by means of pyrolysis, namely polypropylene 

type waste material which is burned in a tube then gas vapor enters the heat exchanger and a 

condensation process occurs changing the form of gas to oil. The shell and tube type heat 

exchanger that has been designed has dimensions, namely the length of the heat exchanger (L) is 

120 cm, the length of the pipe (Lt) is 122 cm, the inner diameter of the shell (Di) is 20 cm, the 

outer diameter of the shell (Do) is 30 cm, the inner diameter of the tube (Di t) is 2.2 cm and the 

outer diameter of the tube (Do t) is 2.54 cm. The log mean temperature difference value is 

obtained from Th(in) = 214.9 °C, Th(out) = 63.8°C and Tc(in) = 29.1°C, Tc(out) = 36.5°C with 

the calculation results of 110.41°C. The type of plastic waste used is 4 kg of polypropylene (PP). 

 

Keywords : Heat exchanger shell and tube, pyrolysis, Log mean temperature difference 
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ABSTRAK 

 
Analisis Identifikasi Pengelasan FCAW Dengan Material SM490 YB 

Menggunakan Metode Non Destruktive Test 

Azmi Zia Ulhaq 

 
Dalam Teknik pengelasan digunakan secara meluas dibidang kontruksi maupun Teknik mesin karna 

pengelasan merupakan metode sederhana dalam proses menyambung baja. Proses pengelasan 

memiliki faktor yang mempengaruhi kualitas hasil penyambungan diantarnya heat input maupun 

dari welder. Tujuan penelitian untuk dapat mengetahui hasil pengujian visual dan non destructive 

test hasil dari pengelasan SM490 YB menggunakan metode pengelasan flux core arc welding 

(FCAW). Material SM490 YB adalah jenis baja paduan yang memiliki sifat yang lebih baik dari 

sifat mekanik dan resitensi terhadap korosi. Dengan menggunakan kampuh double V joint metode 

pengelasan flux core arc welding (FCAW) untuk dijadikan specimen. Pengujian dye penetrant test 

berstandar ASME.V dilakukan proses penyemprotan liquid developer SKD-S2 dengan developing 

selama 10 menit. Terdeteksi adanya cacat porosity Ø 1 mm pada Side 𝐴𝐼 , porosity Side 𝐴𝐼𝐼 Ø 1 mm 

dan underfilling Side 𝐴𝐼10 mm, Side 𝐴𝐼𝐼 80 mm pada proses pengujian dye penetrant test. Pengujian 

metode magnetic particle inspection (MPI) berstandar ASME.V terdeteksi adanya cacat Side 𝐴𝐼 , 

porosity Side 𝐴𝐼𝐼 Ø 1 mm dan underfilling Side 𝐴𝐼10 mm, Side 𝐴𝐼𝐼 80 mm pada proses pengujian 

tersebut. Pengujian ultrasonic flaw detector test berstandar ASME.V Gelombang seuara frekuensi 

yang dimasukan 4 MHz untuk pengujian mendeteksi cacat incomplete penetration (IP) berlokasi 

diantara kampuh V dengan panjang 80 mm. 

Kata kunci: baja SM490 YB, pengelasan FCAW, double V Joint, Pengujian NDT dye penetrant, 

MPI, Ultrasonic Flaw Detector 

 

Analysis of FCAW Welding Testing with SM490 YB Material Using the Non 

Destructive Test Method 

Azmi Zia Ulhaq 

 

In welding engineering, it is widely used in the field of construction and mechanical engineering 

because welding is a simple method in the process of connecting steel. The welding process has 

factors that affect the quality of the splicing results in the delivery of heat input and welder. The 

purpose of the study was to be able to determine the results of visual testing and non-destructive 

tests resulting from welding SM490 YB using the flux core arc welding (FCAW) welding method. 

SM490 YB material is a type of alloy steel that has better properties of mechanical properties and 

resistance to corrosion. By using the effectiveness of double V joint flux core arc welding (FCAW) 

welding method to be used as a specimen. ASME standard dye penetrant test. V is carried out the 

process of spraying the SKD-S2 liquid developer by developing for 10 minutes. Detected defects of 

porosity Ø 1 mm on Side 𝐴𝐼, porosity Side 𝐴𝐼𝐼 Ø 1 mm and underfilling Side 𝐴𝐼 10 mm, Side 𝐴𝐼𝐼 80 

mm in the dye penetrant test process. ASME-standard magnetic particle inspection (MPI) method 

testing. V detected the presence of defects Side 𝐴𝐼, porosity Side 𝐴𝐼𝐼 Ø 1 mm and underfilling Side 

𝐴𝐼 10 mm, Side 𝐴𝐼𝐼 80 mm in the testing process. ASME standard ultrasonic flaw detector test. V 
The frequency wave entered at 4 MHz for testing detects incomplete penetration (IP) defects is 

located between the V potent with a length of 80 mm 

 

Keywords: steel SM490 YB, welding FCAW, double V Joint, Testing NDT dye penetrant, MPI, 

Ultrasonic Flaw Detector 
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ABSTRAK 
 

 
Perancangan Alat Pemarut dan Pemeras Santan Kelapa Mini Model 

Continue 

Ari Setianto 

Selama ini proses pemarutan dan pemerasan santan kelapa masih dilakukan dengan menggunakan 

mesin yang berbeda. Proses ini masih kurang efesien karena membutuhkan waktu yang lama dan 

biaya yang cukup tinggi. Penelitian ini bertujuan merancang alat pemarut dan pemeras santan kelapa 

model continue untuk dapat meningkatkan efesiensi produksi karena memiliki dua fungsi dan hemat 

biaya karena menggunakan satu penggerak yaitu dinamo mesin cuci. Metode yang digunakan adalah 

perancangan dengan mengatur desain hingga tahap pengujian. Hasil yang didapat untuk 

menghasilkan santan 870 ml dengan persentase (47%) pada putaran 990 rpm dalam waktu 12,22 

menit, santan 950 ml dengan persentase (49%) pada putaran 1150 rpm dalam waktu 11,32 menit dan 

santan 1010 ml dengan persentase (49%) pada putaran 1295 rpm dalam waktu 9,55 menit. 

Kata Kunci: kelapa, santan, continue, pemarut dan pemeras 

 

Design of Mini Coconut Milk Grater and Squeezer Tool Model Continue 

Ari Setianto 

So far, the process of grating and squeezing coconut milk is still done using a different machine. 

This process is still inefficient because it takes a long time and costs are quite high. This study aims 

to design a continuous model of grater and squeezer for coconut milk to increase production 

efficiency because it has two functions and is cost-effective because it uses one actuator, namely the 

washing machine dynamo. The method used is design by adjusting the design to the testing stage. 

The results obtained were to produce 870 ml coconut milk with a percentage (47%) at 990 rpm 

rotation in 12.22 minutes, 950 ml coconut milk with a percentage (49%) at 1150 rpm rotation in 

11.32 minutes and 1010 ml coconut milk with a percentage (49%) at 1295 rpm rotation in 9.55 

minutes. 

Keywords: coconut, coconut milk, continue, grater and squeeze 
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