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ABSTRAK

Perancangan Prototype Alat Press Pembuat Pin
Ahmad Fagih Bayyidh

Alat press pin, merupakan prototype alat pembuat pin gantungan kunci yang
memanfaatkan mekanisme penekanan oleh ulir dengan teknologi yang berbasis
mekanik. Mesin ini dirancang, dengan harapan dapat menjadi salah satu pilihan

untuk membantu kalangan wirausaha, dan meningkatkan produktivitas.

Kata kunci: Cetakan pin, prototype, mekanik

ABSTRACT

Prototype Design of Key Chain
Pin MakerAhmad Faqgih Bayyidh

The press pin tool is a prototype of a key chain pin tool that utilizes a screw
pressing mechanism with mechanical-based technology. This machine is
designed, with the a wish that could be an option tosupport entrepreneurs,
and increase productivity.

Keywords: Pin molding, prototype, mechanic
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BAB 1. PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Gaya-gaya yang bekerja pada sebuah alat yang dirancang atau bagian-bagian

strukturalnya, beban dan seperti desain mekanis apa pun, persyaratan pertama dalam

desain Perancangan Prototype Alat Press Pembuat Pin adalah:

1 menentukan nilai sebenarnya dari beban dan kondisi alat pembuat pin yang
berdasarkan pengalaman masa lalu, desain, perhitungan, atau pengujian.

2 Seorang insinyur desain harus menentukan kondisi dan semua data terkait
sebagai ketelitian dan seakurat mungkin dalam suatu masalah

3 Beban yang harus diperhatikan dalam desain alat tekan adalah tekanan desain

internal atau eksternal. (Henry H. Bednar, 1991)

Perancangan adalah proses pengembangan spesifikasi sistem baru berdasarkan
hasil rekomendasi analisis sistem. Berdasarkan pengertian bagi peneliti dapat
menyimpulkan bahwa perancangan adalah suatu proses untuk membuat dan
mendesain sistem yang baru.(R.S. KHURMI & J.K.GUPTA, 2005)

Dunia Teknologi ialah teknologi yang tepat dan berguna bagi suatu proses
yang dapat menghasilkan nilai tambah, Teknologi tepat guna pada umumnya berupa
alat atau hasil dari rekayasa alat yang sudah ada memiliki fungsi tidak jauh berbeda

dengan alat pada sebelumnya.(Anonimus 1993, n.d.)

Pin, yang digunakan sebagai tanda pengenal maupun aksesoris dan souvenir
yang sering kita jumpai dikalangan masyarakat. Sebagai salah satu usaha yang
relatif mudah dijalankan oleh kalangan anak muda dalam komunitas tertentu,

pembuatan pin merupakan alternatif yang dapat dikembangkan.

Perancangan alat bantu press tahu menggunakan metode Quality Function
Deployment (QFD) hasil penelitian menggunakan QFD dapat merancang alat bantu
press pembuat pin nampun dengan waktu 10 menit , panjang alat press pin 150 mm,
lebar alat press pin 50 mm, tinggi alat 199 mm dan tebal alat 25 mm.(Sidanta etal.,
2016)

1
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Perancangan alat uji pemodelan terhadap prototype alat pembuat pin gantungan
kunci atau Prototype alat cetak pin souvenir adalah alat yang digunakan untuk
pengepressan pin gantungan kunci yang akan dicetak dapatberganti sedemikian
ukuran pin sesuai diinginkan (Aji Mudiansyah, 2016)

Oleh karena itu perancangan prototype alat pembuat pin gantungan kunciyang
berguna untuk membantu masyarakat dalam menentukan penggunaan waktu dan
hemat biaya sehingga pengguna dapat memiliki keuntungan dalam proses baik
pembuatan maupun penjualan, dengan jalan memproduksi pin gantungan kunci
dalam jumlah yang sangat banyak, dengan waktu yang relatif singkat. (Rahmatullah,
2018)

Alat press pin sering mengalami perpatahan pada saat alat tuas menekan bahan
pin, seringnya pegas yang tidak berfungsi dan alas penahan pegas sering retak.
Perlunya merancang alat press pin yang lebih mudah dalam pengoperasiannya,
menjadi pilihan diantara sistem pengepressan dengan mekanisme ulir menjadi
pilihan solusi yang relative mudah dan murah dalam penerapan terhadap
pengoperasian alat yang dirancang. Berdasarkan latar belakang di atas penulis
tertarik untuk mengambil judul “Perancangan Prototype Alat Press Pembuat Pin”
ini sebagai laporan akhir penulis. Ada beberapa hal yang harus dipertimbangkan
untuk membuat perancangan prototype pembuatan pin gantungan kunci yaitu
prototype alat pressure, bahan, ukuran, dan penentuan waktu.

12 Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas, maka perumusan masalahnya sebagai berikut:

Bagaimana langkah menghasilkan prototype alat pembuat pin gantungan kunci
dengan sistem ulir?

1.3 Batasan Masalah
Berdasarkan pada perumusan masalah di atas, maka ada batasan-batasan masalah

agar tidak meluas dan melebar yaitu, antara lain:
1. Perancangan prototype alat press dengan sistem ulir.

2. Proses press dilakukan secara manual.
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3. Alat yang dirancang dapat menjadi prototype mesin press pin sederhana.

14

Tujuan Perancangan

Tujuan penelitian ini dibuat adalah sebagai berikut:

Merancang mesin press pin sederhana, dengan mekanisme ulir.

15

Manfaat Perancangan

Hasil perancangan ini dapat menghasilkan sebuah alat untuk membantu

masyarakat kalangan bawah dalam berwirausaha.

16

Manfaat Bagi Penulis

Adapun manfaat yang diperoleh bagi penulis adalah:

1
2.

1.7

Merencanakan dan merancang alat yang sesuai untuk prosespengepressan pin.
Menambah wawasan dalam dunia perancangan.

Manfaat bagi Dunia Akademis

Adapun manfaat yang diperoleh bagi dunia akademis adalah:

1

18

Dapat menambah pengetahuan tentang mesin pressure penggerak
(operator) manusia.

Dapat mengetahui alat yang digunakan dalam proses pengepressan pinbagi
akademis mahasiswa bar

Sistematika Penulisan

Laporan tugas akhir ini disusun sesuai sistematika penulisan sebagai berikut:

1.

BAB 1 PENDAHULUAN

Bab 1 berisikan latar belakang masalah, perumusan masalah, tujuan pembuatan,
manfaat hasil pembuatan, batasan masalah mengenai tentang dunia teknologi
yang dapat nilai tambah dalam bidang ilmu pengetahuan terhadap perubahan
bentuk maupun fisik bagi mahasiswa jurusan teknik mesin dituntut dalam ilmu
pengetahuan yang didapat bangku dunia perkuliahan. Lingkungan serba
modern banyaknya masyarakatmembutuhkan benda (alat) komunikasi sebagai
tanda pengenal, alat press pembuatan pin memiliki harga yang relative mahal
dikalangan masyarakat maka penulis merancang alat press pembuatan pin
untuk membantu masyarakat dalam hemat biaya sehingga memiliki keuntungan

baik bagi pembuat maupun masyarakat. Disamping itu
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perancangan alat press pin yang menggunakan sistem mekanis ulir menjadi
solusi yang akan dirancang dan bertujuan menghasilkan pin.

BAB 2 DASAR TEORI

Bab 2 berisikan teori teori mengenai keutamaan dalam perancangan
pemodelam pembuatan pin yang dipakai dalam pengujian, mengetahui nilai
kekuatan pada rangka dan keausan pada suspensi cetakan pin, menjelaskan
penelitian yang relevan dari penelitian sebelumnya atau yang sudah ada dan
jenis referensi, yang bentuknya dengan sistem ulir.

BAB 3 METODOLOGI PENELITIAN

Bab 3 berisikan alur perancangan, identifikasi kebutuhan, alat dan bahan,
komponen-komponen pembuatan prototype mesin pembuat pin, metode
perancangan, desain perancangan, teknik perancangan.

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN

Bab 4 berisikan tentang pembuatan alat mesin pressure pembuat pin dalam
langkah perakitan kerangka alat dan menerangkan gaya, geometri, energi,
material yang digunakan, ergonomic, keselamatan bagi pengguna alat dan
produk.

BAB 5 SIMPULAN

Pada perancangan prototype mesin pembuat pin bertujuan memodifikasi alat
pembuat pin dengan mekanisme ulir bermanfaat untuk membantu masyarakat
kalangan bawah dan pengusaha kecil dan bermanfaat bagi pembuat agar
menambah wawasan di pengetahuandunia dan juga bermanfaat bagi mahasiswa

di perguruan tinggi maupun perguruan menengah.
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