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 ABSTRAK 

Sabun adalah salah satu produk yang sangat penting serta diperlukan pada 

kehidupan sehari-hari. Sabun juga mempunyai pengertian sebagai bahan pembersih 

yang dapat digunakan dengan air untuk membersihkan serta mencuci setiap 

hari. Sedangkan label atau yang sering juga disebut etiket, dalam pengertian 

perdagangan etiket didefinisikan sebagai label yang dicetak, diletakkan, diukir atau 

dicantumkan dengan jalan apapun pada kemasan dari suatu produk. Pada dunia 

industri khususnya yang bergerak dalam sistem produksi, label digunakan sebagai 

penguat dari suatu produk usaha yang dibuat dalam persaingan bisnis yang semakin 

ketat. Keberadaanya menjadi semacam tanda pengenal sekaligus pembeda. Dari 

kondisi diatas bisa diminimalisir dengan dibuatnya suatu alat penanda sabun 

otomatis. Sistem penanda sabun otomatis tersebut menggunakan Atmega 328 

sebagai mikrokontroler, sensor infrared sebagai input data ketika mendeteksi 

adanya suatu objek berupa sabun, penggunaan solenoid valve sebagai pengatur 

tekanan udara yang disalurkan dari kompresor sebelum dikimkan ke cylinder 

pneumatic. Cara kerja sensor infrared yaitu ketika sensor mendeteksi adanya suatu 

objek sabun maka sensor akan mengirimkan sinyal informasi kepada 

mikrokontroler. Nilai data yang didapat lalu dibaca oleh mikrokontroler dan data 

tersebut dikirimkan ke LCD 16x2 yang berfungsi untuk menampilkan hasil nilai 

dari mikrokontroler. Mikrokontroler akan memberikan sinyal perintah ke cylinder 

pneumatic kedua untuk melakukan proses penanda pada sabun dan aliran udara 

akan melewati solenoid valve yang berfungsi sebagai pengatur udara yang masuk 

dan keluar.  Sistem penanda sabun otomatis ini dapat membantu para pengusaha 

khususnya home industry dalam mengelola kebutuhan objek sabun yang diberikan 

penanda. 

 

Kata kunci : Mikrokontroler ATMega 328, Sensor Infrared, Selenoid valve, 

Pneumatic. 
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 ABSTRACT 

Soap is one of the products very important and require on the daily life 

of.Soap had understanding as a cleaning that can be used with water to cleanse 

and wash every day.While label or frequenting also called etiquette, in the sense 

that trade etiquette is defined as label printed, laid, carved or included with path of 

any kind around of a product.In industry especially engaged in the system of 

production, label used as amplifier of a product an effort made in business 

competition that is more strict.Known into a kind of identification cards and 

distinguishing.Of condition above can minimize with he made a tool marks soap 

automatic.System marker soap automatic that they used atmega 328 million project 

as mikrokontroler, infrared sensors as data input when detecting the presence of 

an object of soap, the use of a solenoid valve as officers te 

Keyword : Microcontroller ATMega 328, Infrared Sensor, Selenoid valve, 

Pneumatic. 
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BAB 1    

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Seiring dengan perkembangan teknologi yang semakin pesat dari tahun ke 

tahun khususnya dunia industri, menuntut adanya peningkatan efisiensi dan 

efektifitas dari setiap produksi. Sekarang ini hampir semua produsen yang bergerak 

dibidang industri dituntut untuk serba efisien karena akan berdampak pada tingkat 

produktivitas hasil pekerjaan tersebut. Oleh sebab itu, banyak produsen sekarang 

menerapkan sistem otomatis dimana urutan dalam sistem ini setiap tahapan 

produksi dilakukan  oleh mesin secara otomatis tanpa menggunakan tenaga 

manusia sebagai operator mesin, maka diciptakanlah suatu sistem kontrol otomasi 

yang berfungsi untuk mempermudah pekerjaan manusia. 

Label atau yang sering juga disebut etiket. Dalam pengertian perdagangan 

etiket didefinisikan sebagai label yang dicetak, diletakkan, diukir atau dicantumkan 

dengan jalan apapun pada kemasan dari suatu produk. Industri yang berbasis 

produksi memerlukan alat dan mesin untuk menunjang proses produksi, salah 

satunya adalah mesin pelabelan sabun otomatis menggunakan sistem pneumatik. 

Dalam penelitian ini dibuat suatu alat penandaan tulisan sabun otomatis dengan 

menggunakan sistem pneumetik, sistem melabelkan sebuah bentuk tulisan pada 

sabun secara otomatis. 

Pada skripsi ini dilakukan pembuatan Perancangan Simulator Pneumatik 

sebagai Alat Penandaan Otomatis menggunakan Mikrokontroler Atmega 328 

dengan judul “Peningkatan Efisiensi Waktu Penanda Otomatis”.Dalam tugas akhir 

ini akan dibuat sebuah simulasi untuk mengilustrasikan kegiatan tersebut. Yang 

dimana sistem pengendali dari alat tersebut menggunakan mikrokontroler atmega 

328. 
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1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas dapat dirumuskan suatu masalah yang relavan 

dengan judul yang ada, yaitu : 

1. Apakah penanda pneumatik otomatis menggunakan Atmega 328 dapat 

meningkatkan efisiensi produksi. 

2. Apakah penanda memberikan proses waktu yang cepat 

3. Apakah penggunaan algoritma dapat mempersingkat produksi. 

1.3 Tujuan Perancangan 

Pada penelitian akan dikaji mengenai peningkatan efisiensi waktu kerja penanda 

otomatis dalam setiap produk yang akan diberikan penanda. Beberapa tujuan 

penelitian adalah: 

1. Menghitung nilai efisiensi penandaan suatu produk secara keseluruhan. 

2. Menghitung waktu tunda proses penandaan suatu produk. 

3. Menghitung proses penandaan suatu produk perunit. 

1.4 Batasan Masalah 

Pada bagian ini pembahasan penandaan hanya membahas mengenai : 

1. Waktu proses penandaan. 

2. Algoritma pemrograman yang digunakan pada mikrokontroler AT mega 328. 

3. Waktu tunda proses  penandaan pada produk. 

1.5 Manfaat Perancangan 

Hasil dari perancangan suatu alat pelabelan yaitu meningkatkan  nilai tambah 

dari suatu sistem produksi dan dapat meningkatkan waktu yang lebih efisien. 

1.6 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan yang digunakan dalam penyusunan tugas akhir ini adalah 

sebagai berikut : 
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 Bab 1 Pendahuluan 

Bab ini menjelaskan latar belakang pemilihan judul, rumusan masalah, tujuan 

perancangan, batasan masalah, manfaat perancangan dan sistematika penulisan. 

 Bab 2 Tinjauan Pustaka 

 Bab ini menjelaskan konsep dan teori dasar yang mendukung sistem pelabelan 

otomatis berbasis Atmega 328. 

 Bab 3 Metode Perancangan 

 Pada bab ini akan dibahas mengenai metodelogi perancangan yang akan 

digunakan dalam suatu perancangan suatu sistem alat penandaan otomatis beserta 

diagram alir (flowchart), penjelasan dari tiap bagian diagram alir dan cara kerja dari 

masing- masing konstruksi mekanik, hardware, serta software yang digunakan 

dalam perancangan alat. 

 Bab 4 Data Pengukuran dan Proses Analisa Penandaan 

Bab ini berisikan menentukan waktu siklus dari proses pengambilan data  dan 

waktu penyelesaian per unit dari suatu penandaan otomatis, serta menganalisa 

proses waktu dari penandaan yang didapatkan dari hasil pengukuran. 

 Bab 5 Kesimpulan dan Saran 

Bab ini berisi kesimpulan yang diperoleh dari suatu perancangan berdasarkan 

hasil yang didapat dengan menggunakan grafik pada waktu penentuan waktu yang 

telah penulis tentukan serta serta saran- saran perbaikan atas permasalahan yang 

dibahas. 
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