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ABSTRAK 

Pengaruh Kecepatan Pengaduk Pada Pengering Gabah Dan Kualitas Gabah 

Dengan Waktu Pengering Gabah 

Dicky Syahril Ardiansyah 

Beras merupakan sumber makanan utama bagi penduduk Indonesia. Namun ironisnya, Indonesia 

masih mengandalkan beras impor dari negara lain. Hal ini terjadi karena terhambatnya produksi 

beras di Indonesia yang disebabkan proses pengeringan gabah masih menggunakan cara 

tradisional dengan memanfaatkan cahaya matahari. Pengeringan tradisional membutuhkan waktu 

minimal 3 hari untuk mencapai kadar air yang dibutuhkan gabah untuk penggilingan yang tepat. 

Selain itu, pengeringan dengan cara tradisional membutuhkan lahan yang luas untuk menjemur 

gabah. Mesin pengering gabah dapat  menjadi solusi meningkatkan produktivitas pertanian dan 

kualitas gabah. Mesin ini dapat mengeringkan gabah dalam waktu yang lebih singkat, sehingga 

petani dapat menghemat waktu dan biaya. Penelitian ini menggunakan metode eksperimental 

dengan tujuan untuk mengetahui pengaruh kecepatan pengaduk pada pengering gabah terhadap 

waktu dan juga kualitas gabah. Mekanisme mesin pengering yaitu udara dipanaskan oleh pemanas 

kemudian ditiupkan menggunakan blower ke gabah, selanjutnya gabah akan diaduk dengan 

komponen pengaduk yang terdapat didalam mesin, sehingga gabah yang diletakkan di dalamnya 

akan menjadi kering. Penelitian ini hanya terfokus pada sistem kontrol pengaduk, objek yang 

dikontrol adalah motor AC 1 fasa ¼ HP yang terhubung dengan pengaduk. Variabel yang 

digunakan adalah variasi kecepatan putaran pengaduk kecepatan 15 rpm, 30 rpm, dan 45 rpm dan 

tanpa pengaduk membutuhkan waktu 225 menit, dengan kecepatan putaran pengaduk 15 rpm 

membutuhkan waktu 75 menit, lalu kecepatan putaran pengaduk 30 rpm membutuhkan waktu 60 

menit  dan terakhir  dengan kecepatan 45 rpm membutuhkan waktu 45 menit. Berdasarkan 

penelitian yang telah dilakukan menyatakan bahwa kecepatan kipas memiliki pengaruh cukup 

signifikan terhadap waktu dan juga kualitas gabah. Semakin cepat putaran yang digunakan 

semakin cepat juga waktu pengeringan begitupun dengan kualitas gabah yang juga meningkat. 

Kata kunci: pengering, gabah, pengaduk, kecepatan, kelembaban 
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Effect of Mixer Speed on Grain Dryer and Grain Quality with Grain Drying 

Time 

Dicky Syahril Ardiansyah 

Rice is the main food source for the Indonesian population. However, ironically, Indonesia still 

relies on imported rice from other countries. This happens because rice production in Indonesia is 

hampered because the grain drying process still uses traditional methods using sunlight. 

Traditional drying takes a minimum of 3 days to reach the moisture content the grain requires for 

proper milling. Apart from that, drying using the traditional method requires a large area of land 

to dry the grain. Grain drying machines can be a solution to increase agricultural productivity 

and grain quality. This machine can dry grain in a shorter time, so farmers can save time and 

costs. This research uses an experimental method with the aim of determining the effect of the 

stirrer speed in the grain dryer on time and also the quality of the grain. The mechanism of the 

drying machine is that the air is heated by a heater then blown using a blower onto the grain, then 

the grain will be stirred with a stirrer component contained in the machine, so that the grain 

placed in it will become dry. This research only focuses on the stirrer control system, the object 

being controlled is a 1 phase ¼ HP AC motor connected to the stirrer. The variables used are 

variations in the stirrer rotation speed of 15 rpm, 30 rpm and 45 rpm and without the stirrer it 

takes 225 minutes, with a stirrer rotation speed of 15 rpm it takes 75 minutes, then the stirrer 

rotation speed of 30 rpm takes 60 minutes and finally with speed of 45 rpm takes 45 minutes. 

Based on research that has been carried out, it is stated that fan speed has a quite significant 

influence on time and also the quality of grain. The faster the rotation used, the faster the drying 

time and the quality of the grain also increases 

Key word: dryer, grain, mixer, speed, humidity 
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ABSTRAK 

 
Perancangan Alat Pencetak Pelet Pakan Ikan Portabel  

 

Fadhil Irfan Setia 

 

Pada saat ini, industri peternakan ikan sudah berkembang, banyak peternak ikan yang 

memulai budidaya ikan dengan jenis yang bermacam-macam, namun permasalahan terjadi 

ketika harga pelet yang cukup mahal per kilogramnya. Untuk itu dibutuhkan cara alternatif 

untuk menekan biaya produksi ikan agar lebih murah. Pada penelitian ini alat yang 

digunakan adalah motor bensin 4 tak 5,5 HP dengan putaran maksimal 3800 rpm dan 

kapasitas tangki bensin 3 liter. Motor bensin ini sebagai penggerak utama pemutar yang 

menghasilkan daya ke puli dan diteruskan hingga ke sabuk v hingga ke puli ekstruder, 

ekstruder dapat bekerja sebagai alat penekan bahan adonan pelet yang mengalir hingga ke 

lubang cetakan. Kapasitas pada alat ini dapat ditentukan sesuai kebutuhan dimana semakin 

cepat putaran ekstruder dan motor utama maka semakin cepat pelet yang tercetak. Hasil 

penelitian ini mendapatkan alat pencetak pelet pakan ikan portabel ini dibuat dan 

menunjukan hasil dari pengujian yang dilakukan bahwa dalam waktu 30 menit 

menghasilkan 13,9 kg pelet. 

 

Kata kunci : peternakan, pelet, ekstruder 

 

 

 

Design of a Portable Fish Feed Pellet Printer 

 

Fadhil Irfan Setia 

 
At this time, the fish farming industry has developed, many fish farmers have started fish 

farming with various types, but the problem occurs when the price of pellets is quite 

expensive per kilogram. For this reason, an alternative way is needed to reduce the cost of 

fish production to make it cheaper. In this study, the tool used is a 4 stroke 5.5 HP gasoline 

motor with a maximum rotation of 1800 rpm and a gasoline tank capacity of 3 liters. This 

gasoline motor as the main driving force that generates power to the pulley and forwarded 

to the v belt to the extruder pulley, the extruder can work as a tool to press the pellet dough 

material that flows into the mold hole. The capacity of this tool can be determined as needed 

where the faster the rotation of the extruder and the main motor, the faster the pellets are 

printed. The results of this study get this portabel fish feed pellet printer made and show 

the results of the tests carried out that within 30 minutes produces 13.92 kg pellet. 

 

Keywords : farm, pellets, extruder 
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ABSTRAK 

Pengaruh Kecepatan Aliran Udara Blower Pada Mesin Pengering Gabah 

Terhadap Waktu Pengeringan Gabah Dan Kualitas Gabah 

Genta Alfayyadh Hanggowotomo 

Pengeringan padi yang umum digunakan masyarakat Indonesia secara turun-temurun sejak dahulu 

dengan pengeringan gabah secara manual (panas matahari) yang membutuhkan waktu kurang 

lebih 3 hari, dan saat musim hujan tiba pengeringan gabah menjadi lebih lama yakni berkisar (4-7) 

hari, tergantung pada cuaca yang tidak menentukan. Saat ini banyak peneliti yang membuat alat 

pengering gabah akan tetapi tidak memperhatikan kecepatan udara yang digunakan. Berdasarkan 

permasalahan pengeringan tersebut penelitian ini menggunakan variabel variasi tiga kecepatan 

kipas dengan menggunakan metode penelitian eksperimental. Tujuan utama dari penelitian ini 

adalah memahami pengaruh kecepatan aliran udara yang dihasilkan oleh blower terhadap dua 

aspek penting dalam proses pengeringan gabah, yaitu proses pengeringan itu sendiri dan kualitas 

hasil akhir gabah. Kualitas hasil gabah dapat diketahui melalui kadar air pada gabah dan warna 

gabah. Model pengering gabah yang dibuat berupa tabung yang memiliki diameter 35 cm dan 

tinggi 100 cm dengan posisi tabung vertical yang dilengkapi pengaduk dan pemanas udara yang 

ada di dalam tabung serta blower yang diletakan pada bagian bawah tabung yang dihubungkan 

dengan pipa untuk menyalurkan udara ke dalam tabung, ketika pengering gabah dihidupkan 

pengaduk akan berputar untuk mengaduk gabah dan pemanas akan mengeluarkan udara panas 

untuk mengeringkan gabah. Udara panas yang dihasilkan pemanas tidak terdistribusi dengan baik 

didalam tabung, sehingga diperlukan udara untuk mendistribusikan udara panas di dalam tabung. 

Hasil dari penelitian yang sudah dilakukan menyatakan bahwa pengering gabah yang 

menggunakan kecepatan udara 12 m/s lebih baik dari kecepatan 8 m/s dan 10 m/s. Pengering 

gabah yang menggunakan kecepatan udara 12 m/ menghasilkan kadar air yang lebih sedikit, warna 

gabah yang cenderung lebih bagus dan waktu pengeringan yang lebih cepat dari kecepatan udara 8 

m/s dan 10 m/s. maka dapat disimpulkan bahwa kecepatan udara mempengaruhi kualitas gabah 

yang dihasilkan. 

Kata Kunci: blower, pengeringan, udara, kalor, kelembaban
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The Effect Of Blower Air Flow Speed On Grain Drying Machine On Grain 

Drying Time And Grain Quality 

Genta Alfayyadh Hanggowotomo 

Rice drying is commonly used by Indonesian people from generation to generation with manual 

drying of grain (solar heat) which takes approximately 3 days, and when the rainy season arrives 

drying grain becomes longer which ranges from (4-7) days, depending on the weather which is not 

decisive. Currently, many researchers make grain dryers but do not pay attention to the air speed 

used. Based on these drying problems, this research uses a variable variation of three fan speeds 

using experimental research methods. The main objective of this research is to understand the 

effect of airflow speed generated by the blower on two important aspects in the grain drying 

process, namely the drying process itself and the quality of the final grain. The quality of the grain 

can be known through the moisture content of the grain and the color of the grain. The grain dryer 

model made is a tube that has a diameter of 35 cm and a height of 100 cm with a vertical tube 

position equipped with a stirrer and an air heater inside the tube and a blower placed at the 

bottom of the tube which is connected to a pipe to channel air into the tube, when the grain dryer 

is turned on the stirrer will rotate to stir the grain and the heater will emit hot air to dry the grain. 

The hot air produced by the heater is not well distributed in the tube, so air is needed to distribute 

the hot air in the tube. The results of the research that has been done state that the grain dryer that 

uses an air speed of 12 m / s is better than the speed of 8 m / s and 10 m / s. Grain dryers that use 

12 m / s air speed produce less water content, grain color that tends to be better and drying time 

that is faster than air speed 8 m / s and 10 m / s. It can be concluded that air speed affects the 

quality of the grain produced. 

Keyword: blower, drying, air, heat, humidity 
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ABSTRAK 

 

Alat Pemilihan Buah Jeruk Berdasarkan Warna Kulit  

Havila Arga 

Perkembangan teknologi saat ini mengalami pertumbuhan yang signifikan, memberikan dampak 

langsung pada kehidupan manusia.. Jeruk adalah tanaman buah yang umum dan banyak ditanam. 

Buah mengalami perubahan fisiologis dan kimia yang dramatis selama pertumbuhan dan 

pematangan, menghasilkan variasi yang signifikan dalam ukuran, tekstur, warna, dan rasa buah. 

Pada saat panen petani melakukan proses pemilihan, mayoritas proses pemilihan dilakukan secara 

manual oleh manusia. Permasalahan yang muncul dalam pengolahan setelah panen, jeruk yang 

masih berada dalam satu wadah dapat memiliki warna hijau, kuning, dan coklat. Penting untuk 

melakukan seleksi karena jeruk yang berwarna coklat dan rusak dapat memengaruhi kualitas buah 

yang masih baik. Penentuan warna dapat menentukan proses pemilihan buah jeruk, TCS 3200 ini 

dapat diprogram untuk mengubah warna cahaya menjadi frekuensi dengan menghasilkan output 

berbentuk sinyal kotak.. Alat ini dilengkapi dengan sensor photodioda untuk melakukan pemilahan 

warna dan motor servo sebagai komponen pemisah. Alat pemilihan buah jeruk yang telah dibuat 

memiliki dimensi panjang 500 mm, lebar 150 mm dan tinggi 100 mm menggunakan material akrilik 

tebal 3 mm sebagai rangkanya, mengguanakan kain supbond sebagai beltnya dan menggunakan 

akrilik dengan tebal 2 mm sebagai flapping pemisah buah jeruk. Alat ini memiliki tingkat 

keberhasilan alat dengan presentase angka 96% dengan  media jeruk, dan jarak sensor 0,5 cm.  
Kata kunci : Pemilihan, jeruk, TCS3200, keberhasilan 

 

 

Orange Fruit Selection Tool Based on Skin Color Design of a Tool for 

Selection of Orange Fruit Based on Skin Color  

Havila Arga 

Technological developments are currently experiencing significant growth, having a direct impact 

on human life. Oranges are a common and widely grown fruit crop. Fruit undergoes dramatic 

physiological and chemical changes during growth and ripening, resulting in significant variation in 

fruit size, texture, color, and taste. At harvest time, farmers carry out the selection process, the 

majority of the selection process is carried out manually by humans. Problems that arise in 

processing after harvest are that oranges that are still in the same container can have green, yellow 

and brown colors. It is important to make a selection because oranges that are brown and damaged 

can affect the quality of the fruit which is still good. Determining color can determine the process 

of selecting citrus fruit. The TCS 3200 can be programmed to change the color of light into a 

frequency by producing an output in the form of a square signal. This tool is equipped with a 

photodiode sensor for color sorting and a servo motor as a separating component. The orange fruit 

selection tool that has been made has dimensions of 500 mm long, 150 mm wide and 100 mm high 

using 3 mm thick acrylic material as the frame, using supbond fabric as the belt and using 2 mm 

thick acrylic as the orange fruit separator flapping. This tool has a success rate of 96% with orange 

media, and a sensor distance of 0.5 cm. 

Keywords: Election, orange, TCS3200, success  
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