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SURATTUGAS
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Assalamu'alaikum warahmatullahi wabarakatuh,

Pimpinan Fakultas Teknologi Industri dan Informatika Universitas Muhammadiyah
Prof. DR. HAMKA, memberikan tugas kepada :

Nama:  Terlampir.
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Studi Teknik Mesin FTII UHAMKA.
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Jakarta,  19 Juli2024 M
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